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FREZOWANIE NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznych na terenie
Spotdzielni Mieszkaniowej im. W. Z. Natkowskich w Lublinie.

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza rozbiorki elementéw ulic

- frezowania nawierzchni bitumiczne;j

Destrukt z frezowania stanowi wlasno$¢ Zamawiajacego i ma by¢ zlozony w miejsce wskazane.
1.4.0kreslenia podstawowe

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno — kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez ogrzania, na okreslong giebokos¢.

Frezarka drogowa — maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonanych rob6t oraz za ich zgodno$¢

z dokumentacja projektowa, ST oraz z zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1.Wymagania ogdlne

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu 1 ilosci
wskazaniom zawartym w projekcie organizacji robot, uzgodniony i zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru.

Catly sprzet budowlany, maszyny, urzadzenia i narzgdzia powinny by¢ w dobrym stanie
zapewniajacym uzyskanie odpowiedniej jakosci robot.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.

Do uzyskania akceptacji sprzetu przez Inspektora Nadzoru Wykonawca powinien przedstawi¢ jego
dane techniczne, a w przypadku jakichkolwiek watpliwo$ci przeprowadzi¢ demonstracje pracy
frezarki na wtasny koszt.

Maszyny nie gwarantujgce zachowania jakos$ci robot zostang przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i nie zostang dopuszczone do robot.

Wydajnos$¢ frezarki powinna zapewni¢ wykonanie robot w terminie okreslonym w kontrakcie, przy



jak najmniejszych zaktoceniach w ruchu.

3.2.Szczegblowe wymagania dotyczace frezarek do nawierzchni.

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, na
okreslong glebokos¢, z doktadnoscig okreslong w punkcie 6 niniejszej ST.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewni¢ zachowanie wymaganej rdwno$¢ oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagania dotyczace rownosci
okreslono w niniejszej ST. Ze wzgledu na maty zakres prac Inspektor Nadzoru moze

dopuscic¢ frezarki sterowane mechanicznie. Frezarki powinny by¢ zaopatrzone w systemy odpylania,
cho¢ za zgoda Inspektora Nadzoru moze dopusci¢ frezarki bez tego systemu.

4. TRANSPORT

Transport obejmuje odwiezienie z terenu budowy rozdrobnionej mieszanki mineralno-asfaltowe;j
(destruktu), uzyskanej w wyniku frezowania na miejsce wskazane przez Inwestora.

Do transportu nalezy stosowa¢ samochody samowytadowcze.

5.WYKONANIE ROBOT

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci 1 pochylen zgodnych z
dokumentacja projektowa. Nierownosci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metrowgq tata zgodnie
z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina pomiarowego o szeroko$ci 40 mm, powinny wynosi¢ nie wigcej
niz § mm.

Ruch drogowy bedzie dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, dlatego tez nalezy spetnic
nastepujace warunki, wynikajace ze wzgledéw bezpieczenstwa:

-nalezy usuna¢ w calo$ci sfrezowang mieszanke mineralno-asfaltowa i oczy$ci¢ nawierzchnig,

-w przypadku frezowania poszczegdlnych pasow ruchu wysokos¢ podtuznych pionowych

krawedzi nie moze przekracza¢ 50 mm,

-pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny mie¢ klinowo $cigte
krawedzie.

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glgbokos¢ 4 cm z doktadnoscig +- 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Kontrola jakosci rob6t podczas frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno powinna obejmowac

pomiary okres§lone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres 1 czestotliwos$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno:

Lp. Wiasciwos¢ Zakres badan
1. Rownos¢ podtuzna lata 4-metrowa co 20 metrow
2. Rownos¢ poprzeczna atag 4-metrowa co 20 m
3. Spadki poprzeczne co 50 m
4. Szerokos¢ frezowania w kazdym przekroju projektowym
5. Glebokos¢ frezowania na biezaco




Dopuszczalne nieréwnos$ci powierzchni po frezowaniu okreslono w p. 5.
Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w dokumentacji
projektowej, z tolerancjg+-0,5%.
Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnoscia
+-5cm.
Glebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okreslona w dokumentacji projektowej z doktadnoscia
+- 5 mm.
7.0BMIAR ROBOT
Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinien by¢ dokonany na budowie w m2.
Obmiar robo6t odbywa si¢ w obecnosci Inspektora Nadzoru i wymaga jego akceptacji.
Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni, nie
wykazanych w Dokumentacji Projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych na pismie
przez Inspektora Nadzoru.
Nadmierna glgboko$¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do dokumentacji
projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru, nie moga
stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.
8.0DBIOR ROBOT
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw z biezacej kontroli robot.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikéw pomiardow Wykonawcy i ewentualnych
uzupetniajacych pomiardéw oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu.
W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robot poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru.
9.PODSTAWA PLATNOSCI
Platno$¢ za m* (metr kwadratowy) frezowania nawierzchni na zimno nalezy przyjmowa¢ zgodnie
z obmiarem 1 oceng jakos$ci robot na podstawie wynikéw pomiardw i1 badan.
Zgodnie z dokumentacja projektowa nalezy wykona¢ frezowanie nawierzchni bitumicznej o $rednie;j
grubos$ci warstwy 4 cm.
Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:
-prace pomiarowe,
-oznakowanie robot,
-frezowanie,
-zatadunek 1 transport destruktu w miejsce wskazane przez Inwestora.
-uporzadkowanie miejsca sktadowania destruktu,
-geodezyjna inwentaryzacja powierzchni po frezowaniu.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdownosci nawierzchni planografem i tata.



